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前 言

    本标准是对GB/T 9101-1988《锦纶66浸胶帘子布》的修订。修订时参考了引进先进国家成套设备

合同中有关条款和近几年来进出口帘子布质量合同等。本标准优等品为国际先进水平，一等品为国际

水平 。

    本标准中的物理性能指标都是在试验大气状态(温度 24'C士2C，相对湿度 55%士30a)条件下测

试的 。

    本标准在GB/T 9101-1988的基础上.增加 930 dtex/2Va,l 870 dtex/2V2(加密)，2 100 dtex/

2V, , V2,1 400 dtex/3V� V:等6个规格，修订了部分指标，干热收缩率试验方法采用了先进的测试仪器
— 热收缩仪，使得本标准更先进合理。

    本标准自实施之日起，同时代替GB/T 9101-19880

    本标准由原国家纺织工业局提出。

    本标准由上海化学纤维(集团)有限公司归口。

    本标准起草单位:中国神马集团有限责任公司。

    本标准主要起草人:任德范、朱瑞瑛、李磊



中 华人 民共 和 国 国家 标 准

GB/'r 9101-2002

锦 纶 66浸 胶 帘 子 布
代替 GB/T 9101-1988

Nylon 66 dipped tyre cord fabric

范 围

    本标准规定了锦纶66浸胶帘子布的产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、标签和包装、运输、

贮存

    本标准适用于锦纶66浸胶帘子布品质的鉴定和验收。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 8170-1987 数值修约规则

3 产品分类

  锦纶66浸胶帘子布根据其帘子线的线密度和股数分为930 dtex/2,1 400 dtex/2,1 870 dtex/2,

100 dtex/2和1 400 dtex/3等5个品种、11个规格，见表to

4 要求

锦纶66浸胶帘子布物理性能指标见表2.

中华人 民共和 国国家质且 监督检验检疫 总局 2002-05-29批准 2003一01一01实施
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锦纶66浸胶帘子布外观质量要求见表3e

                        表3 锦纶66浸胶帘子布外观质量要求

序号     项 目

断经/(根/卷)

浆斑/(个/卷)

    劈缝 /m

优等品

不允许

不允许

不允许

经线连续粘并/m 不允许

    一等品

      <3

      <5

      < 1

      <30

累计不超过 5处

    合格品

      <5

      镇 10

      < 3

      <50

累计不超过 5处

卷长以 580-计，布面平整，卷装整齐，不允许有油污疵点。

浆斑系指面积 4- 10 cm's

1 cm,以下的浆点，一等品允许有80个/卷~160个/卷;

1-4 cm“的浆点，一等品允许有 25个/卷一50个/卷

外观质量如有特殊情况，影响轮胎厂压延质量时，双方协商解决。

5 试验方 法

    锦纶66浸胶帘子布试验室内的大气条件为:温度(24士2) 0C，相对湿度(55士3)%0

5.1 断裂强力、断裂伸长率、定负荷伸长率的测定

5门，1 装置

    电子拉力试验机(CRE型或CRT型)应满足下列要求:

    a)应附有绘图装置或数据处理、打印装置;

    b)强力的指示允许误差为满量程的loo;

    c)夹持长度误差不超过。2 mm;

    d)试验机量程的确定，应使断裂强力落在满刻度的200o-75%范围。

5门.2 试验条件

    a)试样夹持长度为(250士0.2)mm;

    b)强力机下夹具下降速度为(300士5)mm/min;

    c)测定强力的预加张力为((0-5士。. 05)cN/tex，按名义线密度计算;

    d)试验根数为 10根;

    e)强力机气动夹头压力为0.3 MPa-0.35 MPa(3 kg/cm'-3.5 kg/cm').
5.1.3 试验步骤

5.，.3.1 校正试验机下夹具的下降速度为300 mm/mine

5.1.3.2 调整试验机的指针使其指示为零位。

5.1.3.3 将试样的一端夹人上夹持器，另一端施加 5.1. 2c)规定的预张力，旋紧下夹具后进行试验

操作 。

5.1.34 从横向记录纸上或直接从数据处理机上读出断裂强力值。

5.1.3.5 从纵向记录纸上读出定负荷伸长率值，断裂伸长率以断裂时该点的颈部为指示值(纵向记录

纸 上)。

5.1.4 结果计算

    以10根试样测定值的算术平均值表示该批产品的最终测定结果。

    不匀率按式 (1)计算 :
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不匀率 (%)一
2(x一x

      N X
义 too (1)

NX)
]一X

式中:N- 测定总次数;

      N,— 平均值以下的次数;

      X— 平均值;

      X— 平均值以下的平均值。

    小数位数要求见表2。数值修约按GB/T 817。规定。

5.1.5 注意事项

    a)测定时注意防止试样打滑;

    b)当试样打滑或断裂在距钳口边缘5 mm内时，其数值应剔除;

    c)仲裁时使用CRE型。

5.2 粘着强度(H抽出法)试验

5.2.1 试剂与材料

    a)天然橡胶(烟片胶);

    b)半补强炭黑;

    c)氧化锌;

    d)硫磺 ;

    e)促进剂M;

    f)硬脂酸 ;

    9)松焦油;

    h)防老剂A;

    i)防老剂De

5.2.2 装置

    a)双滚筒炼胶机XK 160型必160 mm X 320 mm;

    b)电热式或蒸汽式平板硫化机;

    c)硫化模具等。

5.2.3 试样的制备和保存

52.3.1 H抽 出试样 规格见图 1,
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图 1 试样

5.2-3.2 试样的制备与保存

5.2-3.2-1 胶料配方(单位:g)

    天然橡胶(烟片胶) 100

    半补强炭黑 40

    氧化锌 4

    硫磺 2.5
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    促进剂M                   0. 8

    硬脂酸 2

    松焦油 3

    防老剂A                   0.75

    防老剂D                     0. 75

                            计153. 8

5.2-3-2.2 胶料存放

    胶料炼后停放4h回炼后方可使用，胶片表面保持清洁，不能沾有灰尘及油污之类，存放期最长不

得超过一个月;胶料回炼时辊温为50̂ 600C，回炼均匀则可。

5.2.3.2.3 硫化条件

    硫化温度 (136士2)'C

    硫化时间 50 min

    硫化压力 模具压力 2.1 MPâ  3 MPa

5.2-3-2.4 试样制备

    a)将模具在136℃下预热15 min-20 min.

    b)将回炼过的胶料按规格要求剪成胶条。

    c)将胶条放人模具沟中，再将帘线试样放人与胶条垂直的小沟中固定上端，下端挂上规定的张力，

然后再在帘线上极上胶条，盖一层赛璐璐纸，盖上模具盖，放人硫化机内，加上5.2.3.2.3规定压力硫

化 。

    d)硫化后试样在试验室的条件下放置4hV(上，再将其修成规定的“H"型，帘线周围的多余胶料应

剪 去

5.2.4 试 验步骤

5.2.4.1 调整好拉力试验机下夹持器下降速度。

5.2-4.2 试样装人夹持器，并使帘线通过两夹持器的缝隙，进行试验。
5.2-4.3 记录帘线从橡胶中抽出时的最大负荷值。

5.2.5 结果计算

    每批H抽出试样不少于10个，结果取算术平均值表示(单位:N /cm )，有效数值取至小数点后一

位。按GB/T 817。规定修约。

    在发生帘线尚未抽出而先断裂时，如其结果在平均值以上者可算人平均值，反之则剔除，经取舍后，

数值个数不得少于原个数的700a o

5.3 附胶量测定

5.3.1 试剂

    甲酸:化学纯，浓度85%以上。

5.3.2 装置

    a)自动恒温烘箱:允许误差士2̀C;

    b)天平:最小分度值。.1 mg;

    c)称量瓶;

    d) M-50装卸式过滤器;

    e)磁性搅拌器;

    f)水流泵或真空泵;

    毯、烧杯、剪刀等。

5.3.3 试验步骤

5.3-3.1 将15根帘线剪成长 3̂-5 mm约2g，放人恒重的称量瓶中在(105士2)℃的烘箱中烘至恒重，
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盖上盖，取出放人干燥器内冷却30 min.

5.3.32 用减量法在天平上称1g试样，移人100 mL烧杯中，同时称好经烘干冷却的滤纸质量。

5.3-3.3 将50 mL甲酸慢慢地倒人试样烧杯中溶解30 min，再在磁性搅拌器上搅拌 5̂ 10 min，将帘

线全部溶解后取下烧杯，钳出磁棒(用少量甲酸将其冲洗净)。

5.3.34 将溶解后的试样溶液沿玻璃棒慢慢地倒人过滤器中滤取树脂，再用50 mL的甲酸分2次冲

洗烧杯、玻璃棒、漏斗上的树脂，最后用100 MI低纯水分两次冲洗。

5.3.35 将滤有树脂残渣的滤纸放人(105士2)℃的烘箱内烘至恒重(约2-3 h)，取出放在干燥器内

冷却30 min称其质量。

5.3.4 结果计算

                                G=~卫三一X 100 .·..·..·..·..·..·..·..·.⋯⋯(2)
                                                                      刀2一 m ,

式中:G— 附胶量，%;

      m,— 残渣质量，9;

      m 一试样质量，9。

5.4 浸胶帘子布干热收缩率测定

5-4. 1 装置

    热收缩测定仪或能达到试验条件的装置。

5.4.2 试验条件

    a)热处理温度:160'C;

    b)热处理时间:2 min;

    c)预加张力:(0-5士0. 05)cN/tex;

    d)试验根数:5根。

5.4.3 试验步骤

5.4.3. 1 接通电源，检查仪器设定状态和测试条件:

          T=160'C,t=2 min，分度值=7%e

5.4. 3.2 将已平衡后的试样(试样长约60 cm)的一端夹人滑板右上边的夹具内，另一端在绕线架中心

下面约10 cm的地方系上0.5 cN/tex的祛码。

5.4.3.3 试样在绕线轮上适当的位置放好后，转动绕线轮使显示屏右端数字示值为零或接近零。

5.4. 3.4 慢慢将滑板向里推到最大限度，打印机随之开始工作。

5.4-3.5 待时间指示灯报警，显示屏幕上时间显示为。时，记录初始干热收缩率。

5.4.3.6 重复上述操作5根，按平均值读取键记录热收缩率的平均值。

5.4.4 结果计算

    以5根试样测定值的算术平均值表示测定结果，取整数位，数值修约按GB/T 817。规定进行。

5.4.5 注意事项

    a)放进加热炉内的试样部分不要用手触摸。

    b)试样在绕线轮放好后，要使显示屏右端数字示值为零或接近零。

5.4.6 说明

    如用户要求采用烘箱法测试，烘箱法试验条件为温度150'C、热处理时间30 min。其方法如下:

    a)将已平衡后的试样一端夹人测长器夹具内固定，另一端施加张力后记录其长度。

    b)将已量好的1 m长度的试样放人(150士2)℃的烘箱内烘30 min，在恒温室内放置1h后再用测

长器量其长度。

    c)按式((3)计算结果，有效数值为小数点后一位，按GB/T 8170规定进行数值修约。
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热收缩率(%卜1号二X 100 ................·.⋯⋯ (3)

5.5 捻度测定

5.5-1 装置

    捻度仪。

5.5.2 试验条件

    a)夹持距离:25 cm;

    b)预加张力:(0. 510. 05)cN八ex;

    c)试验根数:5根。

5.5.3 试验步骤

5.5.11 调整捻度仪两夹持器间距为25 cm，校正刻度盘指针为零位。

5.5. 3.2 将一根平衡后的试样的一端夹人夹持器内(并对试样施加规定的张力)，调整好夹持器位置，

将试样的另一端夹人右夹持器内。

5. 5.3. 3 使帘线捻数退尽，记录其复捻的捻数，并换算成10 cm内的捻度。

5. 5. 3.4 测定初捻时，将上述已退捻的帘线剪去其中的一股线，同时减少一半预加张力再退捻，直至退

尽，记录其初捻捻数，并换算至10 cm内的捻度。

5.5.15 测定试样根数为5根。

5. 5.4 结果计算

    复捻和初捻均以试验值的算术平均值表示，其有效数值为小数点后一位。按GB/T 817。规定进行

数值修约。

    1 400 dtex/3浸胶帘子布捻数修正值为:初捻捻数=实测值X O. 97,

5.6 直径测定

5.6. 1 装置

    压盘式直径测定仪:

    测定范围:0.01X10 mm;

    最小刻度:0. 01 mm;

    上压盘直径:9.5 mm，对帘线压力(170士3)g;

    下压盘落下高度:6.5 mm.

5. 6.2 试验步骤

5.6-2.1 调整直径测定仪的指针为零位。

5.6-2-2 将4根帘线平放进测定仪的测试部位。

5.6.2.3 使上夹持器从大约6.5 mm的高度缓缓落下，待指针静止后读取数值，精确至0.01 mme

5.6.2.4 按上述方法将此4根帘线测试10个部位。

5.6.3 结果计算

    每批帘线的直径以所测数据的算术平均值表示，其有效数值为小数点后两位。按GB/T 8170规定

进行数值修约。

检验规 则

6. 1 检验项目

    要求中的所有项目都是交收检验项目，按本标准规定的方法进行检验。

6.2 分批规定

6.2. 1 以同一架经线筒子所生产的帘子布作为一批。

6.2.2 同一批帘子 布采用不同工艺生 产或不是连续浸胶 的均 应另行分批 。
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6. 3 分等规定

6.11 物理指标分为优等品、一等品和合格品

6.32 外观质量分为优等品、一等品和合格品。

6.4 取样方法

    浸胶帘子布的试样，由捻织车间每个筒子架织一个1 m长的试验片，经过浸胶后从布卷上剪下，迅

速装人试样袋或取样筒内送恒温、恒湿室。每批试样的抽取应从距布边20 cm处开始等距离的六个部位

均匀抽取。混匀后取出数根供测粘着强度;取出20根测捻度和直径;15根供测附胶量用。其余挂在调样

架上平衡((24士2)h，供测强伸性能和干热收缩率用。

6.5 定等规则

6.5.1 物理指标分批试验，按下列规定定等

6.5门.1 表2各项物理指标中，1-3项为主要指标，有一项不符合者即降等

6.5门 2 表2各项物理指标中，4-6项为次要指标，其中有两项不符合者即降等。

6.5.1.3 物理指标的最后定等按主要指标与次要指标的最低等级定等。

6.5.1.4 表2各项物理指标中，7.10项为控制指标。

6.5.2 外观质量逐卷检验，按表3规定定等。其中有一项不符合者即降等。

6.53 以物理指标最终定的等级和外观指标等级中的最低等级定为该产品的等级。

6. 5.4 物理指标测定，以一次测定值为准。只有当测试人员发现操作或仪器异常时，应在采取措施之后

从原样中取样复试一次，并以复试结果为测定结果。

6.6

6.6. 1

6.6.2

6.6.3

式中 :

帘子布商业质量结算

  以绝干帘子布质量加公定回潮率计算。

  锦纶66的公定回潮率为4.5%a

  在确定帘子布商业结算质量时，应对白坯帘子布进行回潮率试验，然后按式((4)计算:

W 一 W;X
1+ A

1+ B
...........·········⋯ ⋯ 〔4)

6.7

6. 7. 1

6.7.2

6.7.3

结果 。

6.7.4

w一一帘子布商业结算质量 kg;

W}— 一白坯帘子布实际质量，kg;

  八— 公定回潮率，%;

  B 一白坯帘子布实际回潮率，%

复验规则

  需方可按本标准各项规定验收锦纶“浸胶帘子布的质量。

  需方取样时，可随机在布卷的任何部位剪取1 m的试验片。

  供需双方任一方对验收结果有异议时，可提请双方同意的仲裁机构取样复验，复验结果为最终

  复验费用由责任方负担。

  物理指标中的粘着强度有 效期为出厂 日起六个 月。

了 标 志、标签

7.1 浸胶帘子布的标签上应注明生产厂名、厂址、品名、品种、规格、质量等级、浸胶批号、质量、浸胶日

期和使用的标准号、商标。标志应明确清楚，便于识别，保证和实物相符。

7.2 每批浸胶帘子布应附有质量检验单。

73 浸胶帘子布包装上应有防潮、禁止用钩等标志。

8 包装 、运输 、贮存

8. 1 包装
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8.1.1 浸胶帘子布的包装，应保证品质不受损伤并适于贮存和运输。

8.1.2 浸胶帘子布以卷为单位进行包装。

8.1.3 浸胶帘子布用木轴成卷，木轴应干燥，浸胶布从里到外的包装材料为一层筒状黑色聚乙烯薄膜，

一层加厚防潮纸;两侧加防潮剂、薄纸法兰、硬纸法兰。外用低密高弹聚乙烯透明拉伸膜用新型打包机缠

绕加固成型，最后用编织布包装并固定。

8.2 运输

8.2.1 浸胶帘子布装卸运输时应轻搬轻放，以免损伤帘子布。

8.2.2 运输时要求有防潮措施。

8.2.3 运输车辆应保持清洁，切忌与各种油类混装、混运，以免沾污。

8.3 贮存

8.3.1 浸胶帘子布的贮存仓库应通风良好，防止过热、过湿和阳光照射，不得在地面堆放，不得与其他

油类、化工原料混放在同一仓库内。

8.3.2 浸胶帘子布的存放应做到先进先出。使用前不得破坏其密封性能。


